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Presses de laboratoire composites

Laboratory presses for composites

\/erbund-laborpressen
JTabopaTopHbie npecbianst KoMno3nToB
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LAB standard

LAB 250 E - LAB 250 P - LAB 250 PA
LAB 450 P - LAB 450 PA

LAB custom

Le département engineering de PEI concoit votre presse de
laboratoire sur mesure

On demand PEI engineering resources will design your custom
made laboratory press

Die Entwicklungsabteilung von PEl entwirft Ihre Laborpresse
ETGRE

KomaHga nHxeHepoB NMHET NPOEKTUPYET Npecchl No

nHamsmnayanbHbIM TpGGOBaHVIFlM 3aKas4yuka

Options

LAB standard

» Presses 30-50-80-100T

» Consolidation

» Plateaux chauffants et
refroidissants

» Maximum 250/450°c

» Mode automatique, ma-
nuel, acquisition

» Presses standards LAB

» Fermeture rapide:
20 mm/s

» Fermeture travail : 5 mm/s

» Quverture: 25 mm/s

» Plateaux : 300x300 mm a
600x600 mm

» Course standard : 300 mm

LAB sur mesure

» dimensions plateaux per-
sonnalisés

» Presses sur mesures

» Températures :
200-300-450°c

» Estampage

» RTM

Options

» Deux espaces : chaud /
froid

» Travail en bas effort

» Capteur d'effort

» \/érin de transfert matiere

» Estampage des
thermoplastiques

» Four IR de préchauffage

s \ide

» RTM

» Ecran tactile

Standard LAB

» Presses 30-50-80-100T

» Consolidation

» Heating and cooling platens

» Maximum 250/450°c

» Automatic, manual selector
and data acquisition system

» Standard presses LAB

» Fast closing: 25 mm/s

= Working closing : 5 mm/s

» Opening : 25 mm/s

» Sizes : from 300x300 mm to
600x600 mm

» Standard stroke : 300 mm

Custom LAB

» custom platens dimensions

» Customized presses

» Temperatures :
200-300-450°c

» Stamping

» RTM

Options

» Two daylight configurations :

hot / cold
» Special low force cycle
s Force sensors

» Raw material transfer cylinder

» Thermoplastic stamping
press

» Infra red preheating oven

» \Jacuum system

u RTM

» Touch screen

Standard LAB

» Pressen 30-50-80-100T

» Festigung

» Heiz-und Kuhlplatten

» Hochstens 250/450°c

» Wahlschalter

» Automatisch, manuell und
Datenerfassungssystem

» LAB Standardpressen

= Eilgang : 20 mm/s

» Pressgang : 5 mm/s

» Offnen: 25 mm/s

» Plattenabmessungen : Vlon
300x300mm bis 600x600mm

» Standardhub : 300 mm

Massgefertigte LAB

» benutzerdefinierte Schale-
nabmessungen

» MalRgefertigte pressen

» Temperaturen:
200-300-450°c

» Stanzen

» RTM

Optionen

» Zwei Zonen : heiss / kalt

» Arbeit unter geringer Beans-
pruchung

» Kraftmesser

» Ubertragungszylinder

» Thermoplastik-Stanzen

» Infrarot-Vorwarmofen

» Vakuum

| | RTM

» Touchscreen

CraHpapTtHble LAB

* [peccobl 30-50-80-100T

* lLiItamnoBka

* [1nnTbI HarpeBa U
oxnaxgeHus

» Makcumym 250/450°c

* Py4yHoe, aBTOMatmnyeckoe
yrnpaBneHue n cuctema
cbopa aaHHbIX

» CtaHgapTHble npeccobl LAB

» CKOpPOCTb CMbIKaHus : 20
Mm/cek

» Pabo4as ckopocCTb :
5 mm/cek

» CKOpPOCTb pasMblKaHu!S :
25 mm/cek

 [MnuTtbl: ot 300x300 o
600x600 mm

» CtangapTHbin yaap : 300 Mm

MU3rotoBneHHbIe Ha 3aKa3
LAB

* pa3mMepbl Norib30BaTENIbCKNX

NOTKOB
* [Mpeccobl no
NHOMBUAYaNbHOMY 3aKa3sy

» Temneparypa : 200-300-450°c

- PTM

Onuun

* 1BE KOHpurypaummn:
ropsidasi/xonogHas

* UMK C HeBONbLLMM
ycunmem

* CEHCOpbI CUrbl

* UMNUHAOP NoJaym Cbipbs

* MPecc LWTaMMNoBKN
TepMonnacTuka

* K neyb npeaBapuTenbHOro
Harpesa

* cuctema Bakyyma

« PTM

* TaKTUIbHbIV 3KpaH




LAB standard

LAB 250 E - LAB 250 P - LAB 250 PA
LAB 450 P - LAB 450 PA

LAB 430 P

LAB 450 PA

-
‘ LAB 250 E

Dinakb~ ™+

TAILLES - SIZES

LAB 250 E

maxi 250°c

LAB 250 P/ PA

maxi 250°c

LAB 450 P/ PA

maxi 450°c

Platines de chauffage (mm) 600 x 600

Heating platens (mm) 500 x 500 600 x 600

Heizplatten (mm) 300x300  500x500 400 x 400 500 x 500

MnuTbl Harpesa (Mm) 300 x 300

Course / (mm)

Stroke / Daylight (mm)

HUB Z(mim) 300 300 300 300

Xog (Mm)

Empreinte (mm)

Footprint (mm)

Layout (mm) 1020 x 810 1020 x 810 1850 x 1230 1850 x 1230

lMnaH pasmelLleHust 06opyaoBaHus (MM)

Hauteur (mm)

Height (mm)

Héhe (mm) 1950 1950 2030 2030

BeicoTa (Mm)

Poids approx. (kg)

Weight approx (kg)

Gewitch circa. (kg) 1100 1100 2800 3500

[MpubnuantensHbIA BeC (Kr)

Refroidissement Option Option Inclus Inclus

Eﬁﬁ'l'l;‘ng Option Option Included Included

Oxnawfewe Option Option Inklusive Inklusive
Onuus Onuus BkritoyeHo BkrntouyeHo

Chambre a vide

Vacuum chamber _ _ Option Option

VVakuumkammer Onuwms Onuus

Bakyymkamepa

Réservoir d'eau froide et pompe

Cold water tank and pump 0.5 m? 0.5 m? 1m? om?

Wasserbehalter
PesepByap ans xonogHomn Bodbl

Faible effort
Low force
Niederdruck
Manoe ycunue

Régulation : option

Regulation : option

Steuerung : option
Pezynuposarue : onuusi

Controle de course

Stroke control
Hubmessung
PeI'yJ'IVIpOBaHVIe AJTMHBI Xo4a

Fin de course
Limit switches

Endlagenschalter
OrpaHuunTens xoaa

Transducteur linéaire
Linear encoder

Lineare wegmessung
[aTynk ¢ NTMHEeNHOM 3aBUCUMOCTbHIO

Réglage de position

Position regulation B ~ Option Option
Positioniersteuerung Onums Onuus
PerynupoBaHue pasmeLleHuns

Refroidisseur d'eau

Water chiller Option Option Option Option
Wasserktihler Onuus Onuusa Onuus Onuusa

BoasHon oxnagutenb



INTERFACE HOMME MACHINE - HUMAN MACHINE INTERFACE - SCHNITTSTELLE MENSCH-MASCHINE - ABTOMATY3UPOBAHHOE PABOYEE MECTO

LAB 250 E

Essentiel
Essential

Grundmaschine
OcHoBHoW

LAB standard

LAB 250 P LAB 250 PA
LAB 450 P LAB 450 PA

Programmable + Acquisition
Programmable + Acquisition
Programmierbar + Erfassung
[Mporpammupyemblin +
c6op 1 0bpaboTka AaHHbIX

Programmable
Programmable
Programmierbar
[Mporpammupyembiii

Cycle de température
Temperature cycle
Temperaturzyklus
TemnepaTypHbIN LK

v

v v

Pression et température programmable
Programmable pressure and temperature
Druck & Temperatur programmierbar
[asneHve v Temnepartypa c YUy

v

v v

Gestion par automate via clavier de programmation
Automatic cycle via keyboard

Automatische Steuerung

ABTOMaTUYECKNIA LWKI Yepes KnasuaTypy

option

Rampes pression et température

Pressure and temperature gradient control
Programmierung der Zyklen nach Segmenten
YnpasneHue rpagueHToM AaBneHns 1 Temneparypbl

Programmation des cycles par segments

Cycle programming by segmentation

Programmierung der Zyklen nach Segmenten
MporpaMmmnpoBaHmne Lukna ¢ AeneHMeM Ha CerMeHTbl

Archivage des recettes

Recipe storage

Rezeptarchivierung

3anomMuHaroLLiee YCTPONCTBO Af1A XPaHeHWst Nporpamm

option

Paramétrage de cycle

Cycle programming
Arbeitstakte parametrieren
[MporpammupoBaHue uykna

Pressions, températures
Pressures, temperatures
Druckwerte

[aenenne, Temnepartypa

Paliers, dégazages
Steps, degassing
Schritte, Entgasen
WHTepan, Jerasaums

option

Visualisation des données
Data display
Datenanzeige

BbiBOA AaHHbIX Ha 3KpaH

option

Affichage des défauts

Defects display

Fehleransicht

OTobpaxeHne aeddeKkToB Ha akpaHe

Logiciel de supervision et acquisition de données

Software and data acquisition system
Uberwachungssoftware und Datenerfassung
[NporpammHoe obecrneyeHne n cuctema cbopa faHHbIX

option *

Archivage des cycles / Acquisition au fil de I'eau

Program storage / Continuous data acquisition
Zyklenarchivierung / Fortlaufende datenerfassung
3anomuHaroLLee yCTPOWCTBO Af1si XpaHeHUs nporpaMm /
HenpepbIBHbIA COOp AaHHbIX

* sur PC de bureau / on desktops / auf Desktops

option *

Presse d'estampage
Stamping press
Stanzpress
LLItamnoBo4HbIN Npecc

Presse manuelle
Manual press

| Manuelle presse
[Mpecc py4Horo
yrnpasreHus

LAB
custom

RTM
RTM

RTM
PTM

Plagues consolidées
Consolidated plates

Konsolidierte platten
KoHconuanpoBaHHble

JINCTbI

Estampage
Stamping
Stanzen
LUtamnoBka



www.pinetteemidecau.com
For more information, scan the QR
code with your smartphone or tablet
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Pinette - France

5 rue Paul Sabatier

F - 71103 Chalon-sur-Sadne cedex
Tel :+33(0) 385478800
pei@pinetteemidecau.com
www.pinetteemidecau.com

Altech CO., LTD - Japan
Tokyo 104-0042, JAPAN

Tel: +81-(0)3 - 5542 - 6757
hiyama@altech.co.jp

Pinette Emidecau - USA
Troy, Michigan 48098 - USA
Tel: 1-918 - 906 - 1316
contact@pinette-usa.com

Suzhou Pinette Hydraulic and

Composites Equipment Co. Ltd.

Suzhou 215221 - CHINA
Tel: +86 - 137 - 0532 - 4104
info@pinette-china.com

Pinette GmbH - Germany
D-29499 ZERNIEN Germany
Tel: +49 - 5863 - 9861 - 28
info@pinette.de

VTE - Singapore

Singapore 068896

Tel: + 66 - (0)6 - 809 - 2224
info@vincitechnologyengineering.
com
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